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OptiMPP/OptiMPP ML I“.

Automatyczny aparat do oznaczania
temperatury metnienia, ptyniecia i utraty ptynnosci

Normy:

Temperatura utraty ptynnosci (No-Flow point) i ptyniecia: ASTM D7346
Temperatura metnienia: ASTM D7689

Korelacja z normami:

Temperatura metnienia: PN-ISO 3015, ISO 3015, ASTM D2500, ASTM D5771, IP 219, IP 444
Temperatura ptyniecia: PN ISO 3016, ASTM D 97, ASTM D 5950, ASTM D 5853, IP 15
Specyfikacje:

ASTM D975 - olej napedowy

ASTM D7467 - olej napedowy, mieszanki biodiesla (B6 - B20)

ASTM D6751 - biodiesel (B100)

ASTM D396 - paliwa olejowe (Fuel Oils)

ASTM D2880 - paliwa turbinowe (Gas Turbine Fuel)

Producent: ISL, Francja - firma nalezy do grupy PAC G‘::‘?P c
(Petroleum Analyzer Company L.P., USA) &rd A

www.paclp.com

» Badanie probek do -95°C

» Wysoka precyzja pomiaru: 0,1°C

» Mata prébka tylko 0,5 ml

» Wbudowany ukfad chtodzenia

» Bardzo szybki czas jednoczesnego okreslenia NFP,
PP i CP w ciggu 20 minut dla PP o temp. -30°Ci do
50 minut dla PP o temp. -70°C

= Wyniki wyswietlane w trakcie testu w czasie
rzeczywistym

» Automatyczny podajnik na 20 probek - model
OptiMPP

» Dostepny wzmocniony model OptiMPP ML, bez
podajnika - zalecany do laboratorow mobilnych

» Szybkie i proste przygotowanie testow,
rozpoczecie testu jednym przyciskiem

» Mozliwosé zaprogramowania automatycznej
kalibracji

OptiMPP ML
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B Opis urzadzenia

OptiMPP zapewnia precyzyjny pomiar temperatury utraty ptynnosci (No-Flow point), temperatury metnienia,
temperatury ptyniecia, oraz w razie potrzeby, podaje niezaokraglong temperature punktu metnienia wiekszosci
weglowodordéw w ultra niskich temperaturach nawet ponizej -95°C. Naleza do nich oleje smarowe, oleje bazo-
we, polialfaolefiny, paliwa destylowane, ptynne produkty ropopochodne i biodiesel. Aparat OptiMPP wyposa-
zony jest w 20 miejscowy podajnik prébek. Model OptiMPP ML jest aparatem jednomiejscowym.

B Zasada pomiaru

Oznaczanie temperatury utraty ptynnosci (No-Flow point) metodg
mini (ASTM D7346).

Obnizane jest cisnienie w kapilarze i temperatura prébki. Dopdki
prébka jest ptynna, réznica w ci$nieniu jest rwnowazona przez
ruch ptynnej prébki. Temperatura w ktdrej lepkos¢ prébki osiggnie
taki poziom, ze przestanie ona ptyng¢, jest oznaczana jako punkt
utraty ptynnosci.

Temperatura metnienia oznaczana jest metodg optyczna.

Po rozpoczeciu analizy, prébka jest stopniowo ochtadzana, a detek-
tory optyczne umieszczone na spodzie naczynka testowego wykry-
wajg zmiany w przejrzystosci badanej probki.

OptiMPP mierzy temperature utraty ptynnosci produktu i oblicza
temperature ptyniecia. Réznica miedzy nimi polega na tym, ze
punkt utraty ptynnosci produktu jest wykrywany, gdy powierzchnia
prébki testowej nie porusza sie, podczas gdy temperatura ptyniecia
jest najnizszg temperatury, w ktérej produkt nadal ptynie.

Czujnik
cisnienia —
I Gfowica
!" F pomiarowa
Wktad
testowy Czujnik

temperatury

Blok
termiczny

Naczynko testowe
Probka

Odbiornik i nadajnik optyczny

Roéznica miedzy tymi dwiema wartosciami jest tak niewielka, ze metoda D7346 definiuje obliczanie punktu utra-
ty ptynnosci jako ,,zaokraglenie temperatury punktu utraty ptynnosci do nastepnego cieplejszego przedziatu

o wielkosci 1°C lub 3°C".

OptiMPP odejmuje temperature ptyniecia od temperatury utraty ptynnosci w wymaganym przedziale,
domyslnie 3°C, tak jak opisano w metodach ASTM D6892, ASTM D97, ASTM D5950i I1SO 3016.

Cisnienie w kapi-
larze jest rowne

cisnieniu otocze- -
nia na poczqgtku
testu /

SE
|
i

L]

>>>>>

S

Cisnienie w kapilarze
spada wraz ze spadkiem

% temperatury. Dopoki
probka jest ciekta, zmia-
ny cisnienia sq kompen-

sowane ruchem probki

Gdy probka staje sie stata,
zmiany cisnienia nie mogg
by¢ juz kompensowane
ruchem probki: wykrywa-

ny jest No-Flow point
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B Gidwne zalety

WYSOKA PRECYZJA, WSZECHSTRONNE TESTY

OPCJONALNE STEROWANIE Z PC,

= Kompaktowe wymiary i monoblokowa PRACA W SIECI
konstrukcja, fatwe przenoszenie = Dostepne oprogramowanie IRIS
= Czujnik temperatury z 5 punktami kalibracji = Scentralizowane sterowanie i zarzadzanie
= Szybka konfiguracja testu: podpowiedzi na danymi
ekranie,wstepnie zaprogramowane usta- = Automatyczne zapisywanie wynikéw w bazie
wienia danych z mozliwoscig sortowania i filtrowania
= Wyswietlanie przebiegu i wynikéw testu = Przesyfanie wynikéw do zewnetrznego kompu-

W czasie rzeczywistym

= Wbudowanyany, system chtodzenia:
+0szczednos¢ energii .
« testowanie w bardzo niskich tempera-

turach

« cicha praca, bez wydzielania ciepfta,
zewnetrznych pofaczen i toksycznych

cieczy

tera, sieci lub LIMS danych dla kazdego

programu badan

Kompatybilnos¢ z innymi aplikacjami opartymi

na systemie Windows

= Przechowywanie programoéw testowych, da-
nych kalibracji i parametrow serwisowych w
celu tatwej weryfikacji jakosci

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Normy Temperatura ptyniecia ASTM D7346 - detekcja przez pomiar rdznicy cisnienia
Temperatura metnienia ASTM D7689 - detekcja optyczna
Temperatura utraty ptynnosci ASTM D7346 - detekcja przez pomiar rdznicy ci$nienia
Korelacja Temperatura metnienia: PN-ISO 3015, I1SO 3015, ASTM D2500, ASTM D5771, IP 219, IP 444
Temperatura ptyniecia: PN ISO 3016, ASTM D 97, ASTM D 5950, ASTM D 5853, IP 15
Specyfikacje ASTM D975 - olej napedowy

ASTM D7467 - olej napedowy, mieszanki biodiesla (B6 - B20)
ASTM D6751 - biodiesel (B100)

ASTM D396 - paliwa olejowe (Fuel Qils)

ASTM D2880 - paliwa turbinowe (Gas Turbine Fuel)

Zakres i pomiar

Ptaszcz: -105°C do +55°C; doktadnos¢ 0,5°C, czujnik Pt 100

temperatury Prébka: -95 °C do +45°C; doktadnos¢ 0,1°C, czujnik Pt 100
Grzanie do +60°C, schtadzanie w tempie 1 °C/h do 120 °C/h (ustalane przez uzytkownika),
doktadnos¢ ustawien 0,5°C, doktadnosé pomiaru 0,1°C

Interwaty testu Ptyniecie: programowalne 1 do 5°C w krokach 0,5°C
Metnienie: automatyczne 0,1°C lub zaokragglane

Probka Wielkos¢ prébki 0,5 ml

Interfejs Ekran dotykowy 7” 800 x 400, odporny na rozpuszczalniki, 2 porty USB, mozliwos¢ podtgczenia

uzytkownika

czytnika koddéw kreskowych do wprowadzenia numeru prébki i opisu produktu, ethernet i RS232C
Pamieé¢ do 200 wynikdw, nieograniczona przy podtgczeniu do PC

Kalibracja
i diagnostyka

Automatyczne procedury kalibracyjne dla temperatury, 5 punktowa tablica korekcyjna,
programowalna czestotliwo$¢ kalibracji

Zasilanie

90 V AC, 50/60 Hz, 300 W

Oprogramowanie

Kontrola przebiegu testu, kalibracja, automatyczne raporty, kontrola jakosci i parametréw

Wymiary i waga

dt. 60 cm, szer. 25,4 cm, wys. 27,4 cm, waga 30 kg
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